
Temcoat™/Temcoat™  3000

Description
Produit à base de cire de pétrole de consistance 
pâteuse possédant des qualités anticorrosives 
exceptionnelles. Il est particulièrement résistant aux 
températures élevées  (supérieur à 87°C). 

Sa consistance pâteuse autorise une application 
aisée sur les surfaces irrégulières et permet de 
combler les cavités.

TEMCOAT peut être également être appliqué 
en milieu immergé marin ou lacustre après un 
brossage efficace du support.

Utilisation
Protection passive contre la corrosion de toutes les 
structures métalliques enterrées, immergées ou 
aériennes présentant des surfaces irrégulières et 
peuvent être soumises à des températures jusqu’à 
87°C tels que :
 Canalisations ou pipelines en acier, fonte.
 Accessoires de canalisations: brides, vannes, 

tés, branchements, jointing.
 Intérieur de caissons métalliques.
 Palplanches, piliers marins et plus généralement 

tous travaux sous-marins.

Convient parfaitement pour être utilisé comme 
primaire avant application des bandes 
 WAX-TAPE 1 : canalisations enterrées ou 

immergées
 WAX-TAPE 2 : canalisations, vannes en milieu 

extrêmes (tunnels, fosses, plate-forme offshore)

Caractéristiques générales
 Non polluant.
 Non cancérigène.
 Application à la main ou à la spatule.
 Application sous-marine.
 Supporte la protection cathodique.
 Excellente propriété d’adhérence.
 Excellente résistance aux agressions marines.
 Ne nécessite pas de préparation spécifique du 

support, un simple brossage suffit.
 Préparation minimale des surfaces 
 Peut s'appliquer sur des conduites humides 
 Favorise la protection cathodique

Temcoat appliqué à la surface d'une conduite. Il sera ensuite entouré de Poly-Ply, de 
Guard-Wrap ou de Wax-Tape.

Enduit anticorrosion surface humide



Caractéristiques techniques Temcoat/Temcoat 3000
Couleur Marron
Résistance diélectrique 3,7 kV/mm
Densité 0,88 à 0,92
Température d’application De 0°C à 93°C / TC 3000 -18°C à 93°C
Température d’utilisation Supérieure à 87°C
Point éclair 162°C minimum
Pourpoint Non mesurable
Composition Cire de pétrole composée
Durée de vie en pot après ouverture Indéterminé, ne sèche pas
Épaisseur recommandée Env 0,5 mm
Couverture 0,5kg /m²
Temps de séchage Néant
Méthode d'application Brosse ou manuellement
Essai brouillard salin suivant ASTM B117 pendant 
1000h d’exposition

Pas d’effet visible. 
Pas de perte d’adhérence ou de percé de rouille sur 
un assortiment de 3 éprouvettes

Essai de tenue à la protection cathodique suivant 
ASTM G8 modifié : 
Température: 25°C 
Durée : 30 jours 
Potentiel: -1,5V

Pas de décollement à noter.

Procédures d'application
Application à froid sur des supports brossés 
exempts de rouille détachable, de revêtement 
ancien, etc.

Enduire la surface ainsi nettoyée à la main ou à 
l’aide d’une spatule sur une épaisseur de quelques 
millimètres voire 1cm sur des surfaces irrégulières 
ou des cavités.

Dans le cas d’une application sur les structures 
enterrées : pipelines, canalisations, accessoires 
de canalisation (brides, vannes, tés etc.), une 
protection mécanique complémentaire est 
nécessaire. Nous vous suggérons :

 POLY-PLY: film polyvinyle résistant à la pollution 
du sol et à la protection cathodique.

 GLAS-WRAP: fibre de verre pour une protection 
mécanique efficace contre les poinçonnements.

 Bandes de revêtement WAX-TAPE 1 et 2 : 
TEMCOAT peut également servir de primaire.
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