
MCO™ 110 Outerwrap
Fibre de verre imprégnée de résine durcissant à l’humidité

MCOTM 110 Outerwap est spécialement pour créer rapidement une coque extérieure rigide. La photo de 
droite illustre l’application du revêtement MCO 110 Outerwrap sur la bande anticorrosion Wax-Tape® HT-
3000 pour haute température de Trenton. Ce système de revêtement offre une protection mécanique et 
anticorrosion.

Le revêtement MCO™ 110 
Outerwrap de Trenton est utilisé 
en aérien ou en enterré pour offrir 
une protection mécanique sur les 
bandes anticorrosion Wax-Tape® de 
Trenton. 

Le revêtement MCO™ 110 Outerwrap 
de Trenton est une fibre de verre 
imprégnée d’un mélange spécial de 
résines à durcissement rapide. Il fournit 
une protection pour les revêtements 
nécessitant une résistance mécanique 
supplémentaire. La bande MCO 110 
Outerwrap s’applique à la main et 
ne nécessite pas l’utilisation d’outils 
spécialisés. L’emballage du MCO 110 
Outerwrap contient des gants et la colle 
End Adhesive de Trenton. 

Si la couleur du revêtement se ternit 
après une exposition aux rayons UV, 
le MCO 110 peut être peint. Lors de 

Utilisations typiques :
 Transitions entre les surfaces 

enterrées et aériennes pour la 
protection contre le gonflement 
par le gel et les débroussailleuses 
motorisées

 Installations souterraines pour 
la protection mécanique contre 
les contraintes du sol et les 
remblaiements rocailleux

 Travées de pont

 Installations extérieures, pour 
la protection mécanique, sur le 
revêtement à autodurcissante 
Trenton Wax-Tape #2 qui peut 
être peint

l’utilisation en sortie de sol dans des 
zones à fortes gelée, la bande peut 
être appliquée en trois couches pour 
augmenter la résistance.

Caractéristiques :
	Rapide et facile à appliquer avec très 

peu d’exigences matérielles
	Ajoute une excellente protection 

mécanique revêtements anticorrosion, 
comme les revêtements anticorrosion 
Wax-Tape de Trenton

	Haute protection contre les contraintes du sol et les remblaiements
	Peut être appliqué dans des conditions très humides (grâce à sa résine 

qui durcit à l’humidité)
	Donne une couche rigide qui protège et peut être peinte
	Teneur élevée en matières solides avec une faible teneur en composés 

organiques volatils (COV)
	Peu odorant
	Durcissement rapide pour permettre le remblaiement immédiatement 

après l’application



Il est difficile de protéger les zones aéro-souterraines contre la corrosion 
et les dommages mécaniques, c’est pour cette raison que la combinaison 
des revêtements anticorrosion MCOTM 110 Outerwrap et Wax-Tape est 
une ressource importante les ingénieurs en corrosion. 
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Méthodes d’application : 
 Appliquez n’importe quel revêtement anticorrosion Wax-Tape® 

de Trenton (ou tout autre revêtement nécessitant une protection 
mécanique supplémentaire).

 Pour les tuyaux horizontaux, commencez par une bande 
orientée vers le bas puis enroulez le revêtement MCO™110 
de Trenton en spirale sur le tuyau, avec un chevauchement 
d’au moins 50 %. Laissez un chevauchement de 80 % 
pour augmenter la résistance dans les zones soumises à 
des contraintes importantes comme les conduites aéro-
souterraines dans les sols argileux. Pour les tuyaux verticaux, 
partez du bas et montez en spirale. Lors de l’application 
du revêtement, appliquez une tension suffisante pour qu’il 
soit bien tendu. Le revêtement peut être repositionné pour 
assurer une bonne application.  

 Assurez-vous que le revêtement MCO 110 dépasse le revêtement 
sous-jacent aux deux extrémités pour un meilleur ancrage.

 À la fin d’un rouleau, placez le nouveau rouleau en 
chevauchement sur le précédent, avec l’extrémité de 
départ orientée vers le bas. Entourez le revêtement une fois 
autour du tuyau afin d’ancrer le nouveau rouleau avant de 
reprendre l’enroulement en spirale.

 À la fin du dernier rouleau, appliquez la colle End Adhesive 
pour revêtement MCO Outerwrap sur la couche actuelle 
avant d’appuyer sur l’extrémité, afin d’éviter que le 
revêtement se soulève avant d’avoir séché.

Conditionnement :
Les rouleaux sont emballés dans des sachets individuels sous vide.
Rouleau de 10,16 cm x 1,22 m, 0,12 m²
Rouleau de 10,16 cm x 3,66 m, 0,37 m² 
Rouleau de 10,16 cm x 8,23 m, 0,84 m²
Rouleau de 15,24 cm x 8,23 m, 1,25 m² 
Rouleau de 22,86 cm x 12,19 m, 2,78 m²
REMARQUE : d’autres tailles peuvent être disponibles moyennant des frais 
supplémentaires. 

Le revêtement MCO 110 Outerwrap offre une bonne conformabilité pour 
les tuyaux ou les raccords de forme irrégulière. La transition illustrée 
ci-dessus démontre comment le MCO 110 enroulé sur le revêtement 
anticorrosion Wax-Tape® #2 offre une excellente protection contre le 
soulèvement dû au gel et la possibilité de dommages mécaniques.

Caractéristiques :		
Couleur :				           Noir
Épaisseur (après durcissement) : 		  30 mil (0,75 mm)
Température de fonctionnement  
   à la surface* :		  -29 °F — 250 °F
		  (-34 °F — 121 °C)
Température d’application à la surface : 	 -18 °F — 125 °F
		  (-28 °C — 52 °C)
Durée de durcissement à 70 °F (21 °C) :	 20 minutes
Résistance aux impacts de détection  
  des défauts du revêtement   
  Wax-Tape #1 @ 15 kV ** : 		  20 Joules

* Si la température de fonctionnement dépasse le maximum de 120 °F 
(49 °C) pour le revêtement Wax-Tape #1 ou de 140 °F (60 °C) pour le 
revêtement Wax-Tape #2, utilisez le revêtement anticorrosion Wax-Tape  
HT-3000 de Trenton sous le MCO 110 Outerwrap.
** Le test suppose un chevauchement de 50 %


