
La surface de la conduite est brossée pour enlever les 
débris de tartre, de rouille et de saleté.

Innercoat® et Guard-Wrap™ 

Revêtement appliqué à chaud et système de revêtement pour les nouvelles 
installations, la pose de patchs sur le terrain, les joints de soudure et le 
reconditionnement des pipelines.

La combinaison de cire appliquée à chaud 
Innercoat® et de Guard-Wrap™ sert à empêcher 
la corrosion des structures métalliques 
souterraines. Innercoat est un mélange de 
cires microcristallines que l'on utilise avec 
succès comme revêtement pour les conduites 
depuis plus de 50 ans. Le revêtement de cire 
à chaud Innercoat est idéal pour la protection 
contre la corrosion. Il possède d'excellentes 
caractéristiques d'étanchéité à l'eau grâce à 
ses faibles taux d'absorption et de transmission 
de l'humidité. Il constitue aussi une barrière 
diélectrique exceptionnelle à haute résistance. 
Lorsqu'il est liquéfié pour être appliqué sur 
la surface des conduites, Innercoat a une 
consistance huileuse qui pénètre dans les pores 
du métal en mouillant profondément la surface. 
Même une fois dur, il reste souple ou "vivant", ce 
qui permet au revêtement de cire d'accompagner 
les éventuels mouvements du tube dues aux 
mouvements de sols ou aux variations de 
température. Il est inerte et ne change pas 
de caractéristiques ou de composition avec 
le temps, et résiste aux produits chimiques et 
aux bactéries communément présents dans 

le sol. Innercoat s'applique à chaud, mais il 
refroidit et durcit rapidement, ce qui permet de 
remblayer les conduites immédiatement après 
l'application.
Le Guard-Wrap est constitué d'un film en 
plastique mat saturés de cire microcristalline. Il 
est utilisé pour offrir une protection mécanique 
supplémentaire contre les contraintes du 
remblai et les chocs, et constitue une barrière 
diélectrique supplémentaire. Du fait de sa 
capacité d'adaptation aux formes irrégulières, 
c'est une excellent bande pour les accessoires, 
de même que pour les conduites droites. Le 
Guard-Wrap est composé de matériaux inertes 
qui ne se détériorent pas dans le sol ; il résiste 
aux produits chimiques et aux bactéries 
communément présents dans le sol.
La combinaison d'Innercoat et de Guard-Wrap 
est une formidable protection anticorrosion 
pour les nouvelles installations, la pose de 
patch sur le terrain, les joints de soudure et le 
reconditionnement des pipelines.

On peut ensuite appliquer une mince couche 
d'Innercoat sur le Guard-Wrap pour renforcer la 
protection.

La première couche de cire innercoat appliquée est 
enrobée avec la bande Guard-Wrap.



Description :
Innercoat® est un mélange de cires microcristallines conçu 
pour offrir les meilleures caractéristiques de résistance à la 
corrosion, d'adhérence et de mouillage. Il s'applique à chaud 
directement sur la surface des conduites et est toujours 
protégé par une bande Trenton appropriée en fonction du type 
d'application. Sa facilité d'application et son caractère "indulgent" 
dans les applications difficiles le rendent idéal dans toutes les 
applications de revêtement des conduites.
Utilisation :
Protection des conduites droites et des surfaces métalliques 
irrégulières contre la corrosion. On peut l'utiliser pour les 
nouvelles installations, la pose de patchs sur le terrain, les joints 
de soudure et le reconditionnement des pipelines.
Procédure d'application :
Débarrasser la surface des conduites des débris détachés de 
rouille, de tartre et de revêtement, des traces de graisse et 
d'humidité et autres impuretés. Chauffer l'Innercoat entre 120 
et 175°C en été et entre 175 et 260°C en hiver pour assurer 
une bonne adhérence. Verser ou appliquer ensuite l'Innercoat 
directement à la brosse sur la surface propre et sèche. Pour 
les conduites droites, utiliser la méthode de la sangle. Une fois 
que l'Innercoat est appliqué, entourer de Guard-Wrap. On peut 
ensuite appliquer une mince couche d'Innercoat sur le Guard-
Wrap pour renforcer la protection.
Conditionnement :
Bloc de 21 kg (1 bloc par carton)
Blocs de 3,4 kg (10 par carton) 34 kg/carton
Blocs de 3,4 kg, divisés en quatre (10 par carton) 34 kg /carton
Spécifications :
Couleur Brun 
Gravité spécifique à 25°C 0,88 à 0,94
Point d'éclair 260°C minimum 
Point de fusion 71 à 79°C 
Pénétration à 25°C 26-50
Résistance diélectrique 4 kV/mm
Avantages:
	Revêtement efficace des conduites, éprouvé par 50 ans 

d'expérience sur le terrain 
	Excellente barrière anticorrosion 
	Faibles absorption et transmission de l'humidité 
	Excellente barrière diélectrique 
	Excellentes propriétés de mouillage et d'adhérence 
	Excellente ductilité 
	Inertie permanente 
	Résistant aux produits chimiques et aux bactéries 

communément présents dans le sol 
	Facile à appliquer 
	Compatible avec d'autres produits de revêtements 
	Peut être réchauffé sans altérer sa composition 
	Pas besoin de primaire 
	Pas d'attente avant le remblai 
	Pas de fumées dangereuses 
	Non toxique et non cancérigène 
	Conditionné en blocs de 3,4 kg ou de 21 kg 

Description :
Le Guard-Wrap™ est constitué d'une natte de polyester maillée 
saturée de cire microcristalline, qui est laminée en un film 
de polyester recouvert de cire microcristalline. Sa souplesse 
d'adaptation le rend idéal pour recouvrir les accessoires. Il 
fonctionne aussi très bien sur les conduites droites.
Utilisation :
Il est utilisé comme bande de protection mécanique pour 
l'Innercoat. Il renforce la résistance contre le remblai et augment 
la résistance diélectrique du systéme.
Procédure d'application :
Appliquer l'Innercoat sur la surface de la conduite, puis 
enrouler le Guard-Wrap en spirale ou l'appliquer dans le sens 
de la longueur sur l'Innercoat. Le Guard-Wrap peut être utilisé 
comme "sangle". Le Guard-Wrap peut aussi être trempé dans 
de l'Innercoat chaud et appliqué par pièces sur des surfaces 
irrégulières qui ont été préalablement revêtues.
Conditionnement :
Rouleaux emballés dans des cartons contenant 41,8 m²
Rouleaux de 15,24 cm x 45,72 m (6 rouleaux/carton)
Rouleaux de 22,86 cm x 45,72 m (4 rouleaux/carton)
Rouleaux de 30,48 cm x 45,72 m rolls (3 rouleaux/carton) 
Rouleaux de 45,72 cm x 45,72 m rolls (2 rouleaux/carton)
Spécifications :
Couleur Brun
Epaisseur du film polyester 0,0127 mm
Epaisseur totale 0,254 à 0,356 mm 
Résistance diélectrique 3500 volts minimum 
Point de fusion saturé 71 à 82°C 
Avantages:
	Résiste à l'application à chaud 
	Ruban en deux parties (natte et film en plastique) pour une 

plus grande résistance mécanique 
	Excellente résistance diélectrique 
	S'adapte aux formes irrégulières 
	Composé de matériaux inertes 
	Résistant aux produits chimiques et aux bactéries
Quantités nécessaires estimées 
(application manuelle)
 Taille de Innercoat Guard-Wrap
 conduite kg/10 m* m² /10 m
 4 7,40 4,95
 6 11,17 7,15
 8 14,80 9,35
 10 17,02 11,55
 12 22,20 13,47
 16 29,60 18,97
 18 33,30 20,90
 20 37,00 23,10
 22 40,07 25,57
 24 44,40 28,05
 26 48,10 30,25
 30 55,50 37,12
 34 62,90 39,6
 36 66,60 42,07
*Ajouter 25% à la quantité d'Innercoat si un revêtement final est utilisé sur le Guard-Wrap.
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